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SPANEX

Briketovaci lisy nemeckeé firmy
Spanex GmbH

Firma Spanex GmbH ma vice jak 40-ti leté zkusenosti s konstrukci briketovacich lisu. Briketovacr lisy
jsou technicky vyspélé a soucasné vybavené novymi prvky. Lisy zahrnuje €etné varianty a jsou
vhodné pro provoz s jakymkoli materidlem, z néhoz Ize produkovat brikety. DalSimi viastnostmi
jsou: snadnad udrzba, nizké provozni naklady, cenové vyhodna likvidace vsech moznych materidld.
Nechejte si poradit, zda je mozné slisovat i Vas material. Briketovaci lisy jsou v provedeni pro
hranaté brikety i kruhoveé brikety. Material se dostane nasypnou sachtou, kde je fizeno mnozstvi
materialu, k plnicimu valci kde se stla¢i a dopravi do lisovaciho kanalu. Zde se material, ktery se
ma slisovat, lisuje pomoci lisovaciho valce tak dlouho proti (kdnickym) zavienym klestim, dokud se
nedosahne pozadované tvrdosti brikety. Potom se klesté oteviou a vytladi se briketa.

Briketovaci lis je mozné napojit na stavajici zasobnik materialu. Lisy mohou
zpracovavat bézny odpad ktery Ize lisovat, jako piliny, hobliny, drobné trisky
a jiny primyslovy odpadovy material (napf. plasty, papir, kartonazni trisky,
Seno, slama a jiné).

Nasypka i lis se da prizpusobit individudinim potirebam

a zaru€uje nepretrzité a cenové vyhodné privadéni materialu.

Material pro lisovani musi mit vinkost v rozmezi 6 — 20%, lisované ¢asti musi
byt mensi jak 15 mm. Brikety maji hranaty tvar 125x70 mm (120x45mm)

Lis mUze byt vybaven i dodanym zasobnikem
materialu, zalezi na Vasem pozadavku a
vhodném reseni pro Vas.




Tvar brikety

Snizeni objemu lisovaného materialu az o 95% !!! Standardni tvar brikety je hranaty o rozméru 125x70 mm,
tloustka brikety je 30-80 mm. Je mozné také provedeni kruhovych briket o priméru 70 mm.

Ridici jednotka PLC- SPS

Rizenf lisovaciho procesu je kontrolovano fidici jednotkou
PLC, ktera je vybavena pramyslovym systémem

Siemens — Simatic S7.

Zakladni technické parametry jednotlivych modelti

Modely lisu SHB 40 60 R 60 100 R 100
vykon lisu (kg/h)*: 40 60 60 100 100
vykon lisu (m3/h)*: 0,3 0,5 0,45 0,8 0,8
Tvar/Prumér brikety (mm): 120x45  125x70 70 125x70 70
Hydraulicky motor (kw): 4 5,5 5,5 7,5 7,5
Objem hydr. oleje (litry): 115 55 55 55 55
Hmotnost lisu(kg): 220 650 650 650 650
Hmotnost hydr.agr.(kg): 250 - - - -
Modely lisu SHB 125 R 125 150 R 150 250
vykon lisu (kg/h)*: 125 125 150 150 250
vykon lisu (m3/h)*: 1,0 1,0 1,35 1,20 2,30
Tvar/Prumér brikety (mm): 125x70 70 125x70 70 125x70
Hydraulicky motor (kw): 7,5 7,5 7,5 7,5 11
Objem hydr. oleje (litry): 55 55 220 220 220
Hmotnost lisu(kg): 680 680 400 400 400
Hmotnost hydr.agr.(kg): - - 600 600 800

* Technické zmény vyhrazeny.

* uvedené vykony jsou pramérné/pfiblizné hodnoty a ovliviiuji je obzvlasté nasledujici faktory: typ materialu, sypna hmotnost a velikost
materialu, vihkost materialu a zpudsob podavani. Maximalni vihkost materialu 20%



Stroje je mozné vybavit dalsSimi opcemi ha pozadavek:

- silo na material 0,85 - 14 m3 podle filtru

- dopraveni vedeni pro brikety

- automatické spusténi lisu

- zafizeni na automatické plnéni pytiU

- méreni/kontrola délky brikety

- textové hlaseni na displeji ridiciho systému
- predehrivani oleje pfi venkovni instalaci

- chlazeni oleje pro vicesménny provoz

- automatické odsavani prachu

- automatické pinéni tepelného ohrivace

Ukazky aplikaci




